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1. Introduccién 2. Metodologia

La biocera obtenida por hidrotratamiento de aceite de

palma (RBD) contiene éacidos grasos y glicéridos sin
reaccionar, parafinas (n-alcanos), ésteres cerosos y Hidrotratamiento
alcoholes cerosos (Guzman et al., 2010). La biocera

debe ser sometida a un proceso de refinacion que
permita extraer la fraccién liquida de la cera —»m-ol Cristalizacion m
aumentando la concentraciébn de ésteres cerosos- y

alcoholes cerosos de cadena larga, permitiendo obtener

mayores temperaturas de fusion. El fraccionamiento de Centrifugacion

bioceras por cristalizacion con solvente es un proceso 1_ —l
mas selectivo para la separacion de hidrocarburos

pesados, comparado con otros métodos como la Evaporacién Evaporacién
utilizacion de catalizadores (Nimer et al., 2010). En este

trabajo se estudio la influencia de las variables relacion

, acetona-hexano, la cantidad de solvente, la temperatura Fraccién pesada Ereasicn [iens

4 de mezclado, asi como la temperatura y el tiempo

\«\,. " durante el proceso de cristalizacion, sobre la

temperatura de fusion y el rendimiento de fraccion
pesada de biocera.

Evaporacion

3. Resultados y Discusién

Tabla 1. Matriz de experimentos Plackett-

Burman para el proceso de cristalizacion El factor X1 (concentracion de acetona), X2 (relacion
con solvente. cera/solvente) y X4 (temperatura de cristalizacion)
son factores con un valores de prueba F superiores
X1 X2 X3 X4 Xs Y1 Y2 o al valor umbral F1,4 (7,70) para el rendimiento de la
i | gfomoin oot | s g0 | Timpos | Rendiment | Temerst N . fraccion sdlida. El fact_gr X1 (concentracion de
Aoetona (m) (o) | crstalizacion (°C) | eristalzacion | pocada () | promedio acetona), X2 (relacibn cera/solvente), X4
(temperatura de cristalizacién) y X5 (tiempo de
100 1:8 30 5 15 54,6 54,7, . R
. - @, cristalizacién) son factores con valores de prueba F
100 1:2 30 15 45 20°] 508 superiores al valor umbral F1,4 (7,70) para la
0 1:2 1 15 45 724 517 temperatura de fusion promedio.
0 1:8 1 5 15 57,0 54,7 ..
100 1:8 30 15 15 64,8 53,7 "o Las Figuras 1 y 2 presentan los modelos para la
100 1:2 1 15 45 85,9 50,9 determinacion del rendimiento de fraccion sélida y la
0 1.8 1 5 45 s60] 548 temperatura de _f,usu_)n. Los qu_elos se calcularon
0 12 30 5 45 817 52,0 utilizando regresion lineal por minimos cuadrados. El

estadistico R? indica que los modelos ajustados
explican 98% vy 99% de la variabilidad de Y1y Y2
respectivamente.

. L Figura 1. Rendimiento de biocera en funcion de ia
Se aument6 la temperatura de fusion de relacion cera (g} 7 solvente {m).
la muestra desde 50°C hasta 54°C

ut|I|zando.E:omo solvente acetona pura, - 2 Conclision
una relacion cera(g)/solvente(ml) de 8,

temperatura de mezclado de 40°C El proceso de cristalizacion con solvente
L ’ ® 552 iy .
temperatura de cristalizacion de 5°C y %5 permitio I._a_ separacion de dos fases
tiempo de cristalizaciéon de 15 minutos. o g (fraccion I|V|_ana y fraccion pesada). El
El rendimiento de la fraccién sélida a 5 54 R*=0,9907 factor mas influyente en el proceso de
estas condiciones fue de 56%. 3 cristalizacion con solvente de biocera de
= ..® 535 .

Tabla2. PruebaF parafactores. | palma es la relacion cera(g)/solvente(ml),.

53 o i 530 La temperatura de mezclado no mostro

ser estadisticamente significativa para
Rendimiento de fraccion | Temperatura de fusion ninguno de los niveles estudiados.

solida (%) promedio (°C) 0:57  1:04  1:12 119 126 1:33  1:40 e >
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Sistema General de Regalias

X5 2,88 2,67 0,01 15
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