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Introducciodn

La mano de obra tiene una gran participacion en los costos de produccion de la palma de aceite.
Cenipalma ha observado que la labor de cosecha representa cerca del 25 % de los costos de produccion y
gue, dentro de la labor, la mano de obra corresponde al 80 % de su costo total. Considerando gue la mano
de obra es costosa y escasa, el alce mecanizado de racimos con grabber puede ayudar a mejorar los
rendimientos y a hacer mas eficiente el uso de la fuerza de trabajo.

Figura 1. Alce mecanizado de racimos con grabber.

Materiales y métodos

El trabajo fue realizado en la plantacion Inparme S.A., ubicada en el municipio de Cabuyaro, Meta, durante
los meses de baja productividad de los lotes. Estuvo distribuido en tres fases: diagnostico operativo, estudio
de tiempos preliminar y estudio de tiempos definitivo.
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Figura 2. Diagrama de proceso del alce mecanizado.

Analisis de ciclo basico

S

En la labor de alce mecanizado son importantes los desplazamientos desde, hacia y por dentro del lote de
recoleccion, como lo muestra el diagrama de proceso.

Alistamiento de la maquina

Desplazamiento al lote de recoleccion

Desplazamiento y busqueda de racimos
Recoger racimo

¢, Zorro lleno?

Desplazamiento hasta punto de acopio
Vaciar el zorro

¢, Fin de jornada laboral?

Desplazamiento a estacionamiento

Parqueo de la maquina

La mayoria de los ciclos basicos registrados presentaron una duracion inferior a un minuto por racimo (Figura
3). En el ciclo de trabajo, el tiempo de desplazamiento tiene la mayor participacion ya que hay que recorrer

mayores distancias para hallar los racimos (Tabla 2).
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Figura 3. Frecuencia del tiempo total del ciclo

Analisis de macroprocesos
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Inicial y final 5,1

Vagon a lote 5,1

Lote a vagon 4,68
R

Figura 4. Velocidad de desplazamiento y tiempo de vaciado

Jornada laboral estimada

Tabla 2. Tiempos normales del ciclo basico

Parametro Valor medio

Tiempo de 13,8 s / ciclo-
desplazamiento racimo
Tiempo de alce e 24 Ciclier

racimo
Tiempo total del 19,8 s / ciclo-
ciclo racimo

Vaciado: 1,37

min/vaciado

La duracion de la jornada esta afectada por la TGBH (28,3 C), que asigna un suplemento del 23 % al tiempo

normal de trabajo.

Inicio: 6:00 am 10 HORAS

3,5% 6% 67%

0,3 0,61 6,6
Horas
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B Desplazamientoa lote [
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Desplazamientoa caja [}

T estandar = 0,453 min/racimo=27.18 s/racimo
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Porcentaje de la jornada

Desplazamiento Final

Fin: 4:00 pm

6% 3% 3,5% 11%

0,64 0,29 0,3 1,11

Vaciado

Suplementos adicionales

10 zorrilos llenos cada jornada

Ilmlml 20,73 toneladas/jornada = 901,46 racimos/jornada

Figura 5. Jornada laboral estandar estimada.

Conclusiones

El estudio de tiempos y movimientos es muy util para la determinacion de la jornada justa de trabajo y para
medir el rendimiento del alce mecanizado con grabber. Sin embargo, esta tecnologia puede estar limitada por
el entrenamiento del operario y la aptitud de mecanizacion de los suelos.

Se recomienda realizar el estudio en condiciones de alta productividad para conocer mejor el desempeno de la

maquina.
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